HoliMaker*®

Rendre I'injection plastique accessible

La presse a injection plastique

manuelle parfaite pour vos
projets de:
Prototypcge

igstmatiere
Secvelage
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dlotre mission &EsiStsPcomfbigkkie ibémswentie iviRdeenRett]Ra\Wsiod oatibiiy
oMivadrietlettviztaed) a Thotre pres3e & injecter manuellgy et compacte — la
HoliPress 4f nows pffrons aux prpfessionnels un outil performant pour prototyper
des pieced plastiques avec fapidité et pdecision, de maniere economique et sans
necesskarl d'equipements yndustriels lourds.

ldeale pour I&s designefls del prodoks, g9 ¢qupes R&D, les fablabs d'innovation
et les™"PME, la HoliPress permet Ide tester les formes, les matieres et les
fonctioms! e M ondifididis snatilds, acceélérant ainsi la prise de deécision tout en

56 tYiaig bivh Riw/ idoiiEsNite dé eDoptpamamiwMmu

Assocle a @ne gamme d'outils
et H'options de ematériaux,
HoltMaker permet la production
de”“petitesf sépies eiXl'iteration
rapide, le tout dikg&tément au |
sei 3te footld¥ dsphite “de
trehfare, v

&est une  approche de
Ifhnovation  @Gtelligente et
concrete, parfaitement adaptee
auxe €xigences de reactivité de
I*environnement industriel
actuel.
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. , . : & UH . 9"980 €
Machine haute température compacte pour les matieres techniques F

grﬂifg Ggﬁf%
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Cahcue pour les &natieres exigea)py¥ telles que le PEEK et
autres plagstiques abhautds pérfgrmdnces, la HoliPress Haute
FempérdtrePoffre ded’cafacits de Brade industriel dans une
machine compactad dt intuitRre. Sa plage de température
etéhdue et sa cobceptidm robuste dm bnt une solution fiable
pour la lualificBtion dé maliées,i laf R&D avancée, la
prdductidon de petites diéries et les fodnpations specialisées. Elle
permet& aux ingéhieursb de Rransfarmer des polymeres
condplexes en toute isedunité dt avec efficacité, sans avoir a
madbiliser une pPresse hduBtrielte de production.

2 CSNapletertavet Qnfrefiithesedr ddal sifrisjéttiel 4446
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* %lo)iPréss High Témperature

- BoitiePde geftion de la tempéraure triple sorties

- ptau

* 4 Wuse ma Wbturaticn Imkh  doublement
thermotégulée

* 4 moule méusquetdh de test usine

» 4 sacRet de gPanpidside PEEK

« @ sachdbs de grBnulés 'de BuRj€): standard &
haute tenhpérature

» 4 pince doupante

» AccessBires ae ndRtoyage let de maintenance

« Equipeent de pmidetionEndividtielle (lunettes +
gants haute t&8mpérature)
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HoliPress 38 Starter-Pack 261 HRGPACK
Rigjectidh plabtigueindnutlle grand volume Pie ;6= 65BB06E
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HoliPress 16+ Starter-Pack R&Z OHP1PACK:
Risd $séz de@ndritdre dGtor¥orie vos piéces en 8 A2 AGE

injéetibn @adtique

MolfRrest® A§D peaniet WERijertyoDnalbkiéjiégmBnt)jiies

fecgb jeb fitaBtigine Ve patfoldejhaliéresytlpfojaiRsetD

RlzluistoeligeDstindakdl bidlette. @: M&BIg8: o7
20487 exilerZent 2>

Bon "Sedighetcothpact $et uskh facili@ Sutiisatith  vous bk 1@y: ePretenne

p&rmettent&dg! grodBir&Ags Brot@typ&s plastiqgues en un

telp& Yettd.n Ung Jdoighd# #ergond@midMé! ainsi qu'une

olette mB8ee ¥l la c&érhailléve#le lB%olonne facilitent le

8ddlabé deAd haudteufdle la buse.

CavhejbkDWkDEN oM QDI K

ol ks M6+

Boiti&r'dd §egtivon deli& t&¥pérature

£l e "hlidag® simple

1[R<E #[dBturation-3- ot bldcl¥e purge
1[Ik st&hdard 3 mm

Biolulé dé testte tHubie Uisitid en aluminium
1&8ehet’ ddggriddul&s B arécyclé

1&8%ehet dgrdBulés PR Ni&Urel gradé alimentaire
Roee $Br&stde neftdyade et ded¥aintenance
EPb(1 Baite e Birettes& "1 paigd de gants)
Metic d'tilisBtidh

/m dlveau @: [r=Age:

Boitfet-degestion . Bu&k ¥ obttikatiort 3>mm, buse Boulé toubie
dle Iq ténipérature stindard ¥mi éttbloc de purge P
Goupillen de Litnettes de Paiteicke gants Pince eoupante Sachets de
hel@myage protection thermiques gréantlés
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Systeme de bridage de moule hydraulique
Systeme modulaire/pour urtinjection flexible et efficace

Ee systéme a Xcadlonnes (ou 4
colo¥ines) &3t concu pour le
bridage des, moules d'injection,
garantissant #the A efficacité
accrue et une manipulation plus
rapide. Sa conception
pdlyvalente permet aussi bien
llinjection horiontale (dans le
plan de Yjoint) ,que I'injection
frerticéle (en plethe matiére).

Bride hydraulique nasoporre
EdAcu pouk la précision At la flexibilité FrixPH D: 11 6E0TE

Systéeme de bridagé hydraulique concu pour maintenir

fermement le ,moule d'injection et garantir des

opératigns efficaces. et’précises. Vendu sans pompe ni N
connecteur hgdrauliq@e AbFkdption ¥ HPCO015). Des

cales de compensation permettent un ajustement

pRécis pstiAdifférentes épafsseurs de moules.

Eompatilfle Favec HdliPress 168 38 et Haute
température.

BPimensions maxidalkesd& mbule.: 185 x 110 x 60 mm.

FMosition N
horizontale pour Mosition g

une injection dans verticale pour
le plan de joint injection dans la

masse

Nompe hydraulique Nt OIPORIOY
Branther, pompér et injecter avec précision FrixR D17 90T

Fompe hydraulique vendue avec manometre
et connéctique.

kivpéef avecClL d’huile.hydraulique.

EaIyMaker YWAGRT
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HoliShred Bigfe HS

Ly . . PIHpT -MaB50 €
Broyeur manuel pour reduire les matieres plastiques
en flocons

certified

[EX HBHBBMIX ds?FMNRIOXItIRAABNVAhL\A6eXI GOERX D\RYX

DY o VEY X&h MaN KFfe2BaBNOBISAE? APt ot XD RRISHFFHPAX DY:FbPK

sErEhNRISEES RiaRNAHBNISIEX4S ?: YDPPH Poussoir pour

. . o ] maintenir le
Equipé d'un Pousssir, le HoliShrgd maintient les dechets plastique

plastiques en toute S¥crité et e®péche tout accés aux

lamed d€' broyage. \

3 leviers rotatifs

Il dispose éga’ler.ﬂent\d'un bgc de ré_cupérqtion pour pour une utilisation
collecter les paillettes )br@yées. HRhfin, trois leviers facile
radbustes rendé@nt"le brojyage des déchets plastiques
facile et efficace.
Bac de
. ——— " récdpération

HQ‘I‘EBSk Rigfe HD

b e parfalt établi pdur tes@machines HoliMaker PiéehTo 500 €

b & HoltDesk edt ud établi robuste concu spécifiqguement pour le
mchtagke du broyeur plagjlque manuel HoliShred et des presses
a-injecter manualles HoliRfess 16 ou 38.

Oonstruif avec un plateau en bois épais
pout garantpeT@@ile etuduwdbdadOpU02
dispose égdletogit@dorCibto@Usridtique
pour 'rangel les buses d'injection et les
accessbir€a loliMaker.

Oe mhobilier r@uste, con@i sur mesure,
offre une "configuration idéale pour
llutilisation de 1*ar HoliPress dans
i'importe Quel environreement d'atelier.

@A Girs Y 5l

Ahcmeehd $ 20 cng ¥b) & B9 cro*yH)

Poi#ls Y digKg"

Eléments pHéséntés cgcontre Z \

Molhshred et WoliPress T6

Firoirs pour garder

Plan en Bois pour ldees ;:%S & pokitee
fixer facilement les
gquipements
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HoliCase RS gHC
, . ; , : : Brix HE : 2y300 €
Transport securisé et renforcé pour vos equipements HoliMaker =

te9 ldeliRAsen@st Rn"VYiight ?CEH@ IFénforveaVEonsBkPp&avP 9 Me Y9
proe&RRNED HRMBY G el ddRkmY&c hire 7 $icliiakge Qa9 nVI9 Re™Rn9
RYENIERB] présente une struBture rébuste et des roulettes

kaute résistance Bour urie Bnobilité fl@ide dans les écoles, les

ateli€ds, les salons professionnelsou les expositions.

3on aménagement intérieur est optimisé pour maintenir en
toute securite Ua HAEPress 16-23& ou 8H@38HT, le broyeur
plastigue maBgeb@loliStged, e systemB de filtration des
fumées ainsi que les équipements complémentaires tels que
les 8buség (d’infectibn, Noutilldge ou méme un kakémono
p8blicitaire.

(/)]
o
i
©
——
(a
)
=
0
o
S
O
&)
(9p]
S=
)
R
O
| -
n.

PMEPEIdIeR: 982 criil!)J2625ak# X 9B 'cm (H)

R8I @5 kg
BQ82850r536BR%>Ec2%r8 tAZRS 8 HB2 EZ%BZE@QISM)'O
ATQSE5 B350 80 HBESHREA \ROXBEQY | (PIZLSIER

ZySsee deuSlhckss e Bee-ta8%uches P G HPETDS
Tempébature du mdule ob deg(la buse pour des injections It HE OI0e
precises &t de haute qualite

certified

De gysterie deupiécissulfagé eét- cengu pour BrTGES
miihtenir des rﬂﬂdl‘es“dhmeetlbn-efﬁ aluminium a GRUAABZ935
uhé température stablé-etCcoMod A& OO FaaHeAA9
Enfé;égjéﬁA%Arﬁeéeﬂsﬂ% ﬁép@@Qﬂﬂm@éAé’hp@el\lMp%&A9 A9 ®OA3 °Au9
MM%QAW@IWA?@FM Q4188 EONIGIOE BAU9 -Au9 134 °Ap9AA9
E0RINIHO QU BROARISEOT ° ACA E

U9 sptpAi@AdlinieeAbAG S, Aletx*9cahttuBhe®° AAZ A9
endaleiies Aieo 689\K 4i56lx86SE sydkprtiSstr QmguupOrA9 a1A9
eHaAGEIRA/ S 10 EOR+ENEoAE LOMNNFSDIAIAA 94 YN A @A

nEce A ake AiAgAAGHEOND Bpd AL JAAPORO ANEEA°9 410 ®AZEAI O&A9 5
[EA 8RGO oha% AporiNde° 3ok pd WA TR fitki° UIREV.EAAA®Y 41A9

B ccPEOHANO ANS cdaipAdd deADdARmL @A A9 ALAY

MR AN AGAEE BN DESRBY ° U0Ype

. e . R
Specificaigns : N ) ea Banrags, B
- FAMGA9 220AYAFIccADOIED %@%%9%3 :

o BAtiRLAK PAAEDMEI979 N A9©9¢90e
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Buse a obturation et standard
Beébit contrélé pbur une injection plastique efficace

La buse a obturationYes} four@e avec HoliPrassy elle ketient7la lmatiere dans la chambre de chauffe pour
parantir une plastificaion efficace.

La bus& stapdard (n¥n fqlitile avec la HP38) est idéale@dur I'Yhjectibn de plastiques a haute viscosité.

Buse Rresse RET Rrix AT
Boke @ Gibt DD o U
aéén
Bus& a obturation 5 @@ HP16+ HPM®15 136 €
Buse Standard 5 @6 HP16+ HIPM®16 166 €
Bus€ a obturhtidh 3 mm HP16+ HEM®13 136 € Boke @ @bt 005U
Q@ dén
Buse standac€3 mm HP16+ HPM®& 18 166 €
Bus& a obturation 5 @@ HBB8 HPEM®621 136 €
Bokeistl Joal)
aéén
Buse §tandard 5 @& HBB8 HPFM®22 166 @
Bus€ a obturh{iit 3 mm HBB8 HPFM6213 136 €
) BokeTstiaal
Buse Standa€e€C3 mm HBB8 HPFM620 166 @ O één

Buses a obdfirftion chauffantes
Maintenir@ température adéquate jusqu'au moule

kg BusSe A} ¥bbiratio¥ Jchalffante) ¢85t fabriguésilefi} dciar) inoXy\ablé;lat} thempeiBeifise «phfsdpe
batEeichE-obraxffante280V.

Cette buse est idgdle pdur I'injedBon dé plastiquéga refroidiss€&miergTnabide, tels que le polyamide (PA) ou le
pdyestAlKRET).

EO MA}‘@ﬁ - BilP M@EA},PJ,' IQ(OHIT}A:E@@" E
RAAFE16+ : ! . \ns .
Eor MO+ TA f: HFHDAR PRI TAIBB0E B fibAAAOGle6EDAIRT DSt IRVER
EoMP&B&d‘A}gefB}lplPl\@E}B\} PARHTANEBOE
A6 BBSS 6 ObHBRleRORBIGBARBUS &1AnepoadIPIBBEADx A3
RYRDEIOL I treRrtils Be i KenifD el BT Orex thkdr fiireaiDe + 1880158
AR ARSARREIOROL) OB S BpsiEHHE e pecehaitagacss
REFABREIBOA
B bAGEGILeEEORIRICHE
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Moule a éprouvette de traction - 1A
Pourtdegedsai® meganifues dt I'évaluation matiere

Moule én Jaluminaium pour des échantillons
soeis : formg d’éprouvette de traction
répondant &Ya NedraeHS0s527-2 type 1A.

REDUFEtraFiDIMWEK Q@esT ORDMTteeT ®OSF7KDT IDT
BrAEAUBE D Tré8i: dPCOS 1T  EPTCONKILOBATT 6EUIT
QKN GEIDFEYRETBD I EiEOEMRRTiIt@ >-DMF@E>p

FBIKBEIEDE ATSR@8IT KO@BTEXRT BOBFRIKGT IDT Qi@I9+DT
B@IFAUNG@E UD 7 430)dWEX BeuD &G AT  €8$DKD>FT AFIDT
UHIEEX@38;q

Moule a éprouvette de traction - 1B
Pourtdegedtai® meganifues dt I'évaluation matiere

Moule én Jaluminium pour des échantillons
sotis . formg d’éprouvette de traction
repondant Y3 NedraeHSQs527-2 type 1B.

REDUFEtrA FiDIMVHEK Q@esT ORDMTteeT BO8F7KDT IDT
rAdBAUE D Tré8i: doPCOA 1T EPCON)LOBATT 6EUIT
K N@EIDEEYRETEDi EEOEMRRTIH@ >-DMF@E>p

FEKREIRDT #didé U@ DIHIUEIURILENBdHEEK@IFERDMT XD8T
R TdiBHErH0E HOX @Y YEE)88. q

Moule a éprouvettes rectangulames
Bourt#es#gsais de fléxion de&le chtk

Moule én Jaluminium poar des échantillons
soals . fornfje d’@prouvettes rectangulames
confermeq &l nlorme ISO 178s

LD F Btré FIEImVHEK Q@ecT WRDMFteeT RO8F7KDT IDT
BrAGBAUHED Tréti: dPCOA 1T EPTCON)LOBATT GEUIT
QK@ EDEXREDED I EEO HMRETit@ >-DMF@E>p

BBIKBEIEDE ATSR@&IT KO@BTeXRT ROBFAKET IDT Qi@I9+DT

B@draulq@e UD B 430)dniEX BruD &G 8BE  €06DKD>FT AFIDT
UHIEEX @38, q

BasaRUakEIRUERBDA00

Réf {MRCD13
BrixtHT,: 890 €

Réf {iROD10
BrixdHT,: 1B«

Réf {MRC018
BrixtHT : W50
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8 cl€%ed BRNNE S4}Ei8)865ie —

. . Prix HT Y480 €
Pour les essais de flux de'matiere %

Mdide =bh <dlbmMbuth Sohincu%ddurs=es —@3sads ,de
thésléGietparlifMGLENG; M.

BolrekiSigived :vB0!-ppmap(d JApik pr

it detigp comtpodrayer-pra@aiegre de paiirdde\(cgp
HREDR) mepbacivgfiogep¥g guettpdnarimegapingieXgrife

Pgrrgiturp apdisle) dipn StepciinjEple gna@Eaiegle_bpdapdp
I8 raloidgpa dkpdidfimegapegtipgblégegnipdirgpmifgacs

»i8==95<86=4 Rs{ 14RE040

C e Prix; HT Y480 €
Pour les dssais d'epaisseur <

Mdiide =bh <a@hl6Méuth Scloincu%dgdur8™6ijebhN6riV
deigk NN @' 6s8ati86s 4k stiMEME Yl e s—8ss8B<69
JDpaIs3STIr -

D6tk KISV \WiOXFome 4 vl

Epaikadud de 8a pidreSnj@dfeENE= w(
[prrpmpkPpypfge’mm

Egeupt b 4@ domitpdrayea-prad@aitegpe ge padndgie
weLpHPCAB) Huwp brodjorgr-ple¥gamerigriandesgap

dSjiegihe
B r9@O=NjMon HMBAN{ 6=
R Rca2 %6749 MM<869<U8=

RéfL {2AD7
Prix¢ HTi »240 €

Personnalisation *25 caractéres maximum
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ExD29>»= 8= WB2A7R?.6568&DC@>4=D RET | MRG09

fectl | ' ' tac 2 P& HT :fff 600 €
[fection pkastique sécuriséeYpar Baptage des fumées a la source T

certified

IB s®= ciinrpobe i@z uRité’4 d'8sjhikatioh65haut@ ?=
eAGoMansiegdd=dsu@®@ brad /delitracficl?.exildes wiBd® =7 8=
5 Brcifsu@sA P ostiloneés 48U 7/jdukB@Es IdeOa G4oBFré8B:\A=DD
po@riugsefiCacité MaximakB=s

Buipé Yd'u¥ filtre mMulti-EAlfe4-BOFAR®* le systéme assure une
protectiort cdmplete :

o Poa@itre-Dékient les brosses particules.

« Riks®UERA : élimine les pafticales fines.

- Biltr®¥€Himmixjire-¥neutralise ¥s fuméds nocives.

Cette solutiorK de quélité professionnelle garantit un espace de
travail pkapre, sir ¥t coMorne auxKbonnes pratiques de la
tratYsformation He<Eplastiques.

Un¢ foid Usagé, le filtte peut étre remplacéEzE
(O AREFED (|PTE OITE SE2E, 7-A

Air contaminé entrant

7))
o
—
©
e
C
)
&
0
Qo
&
@)
&)
(7))
Q@
)
O
@)
=

B&bit dibilh traverles filtres

Particule$ plus grandes
retenues dans le preé-filtre

_ _ Hiltre cbinkque
Particules plus petites

retenues dans le HEPA Hiltre HEPA
-k V4
- Fumees retenues dans le Peatfiltre
Wtre Bl ¢aZ chinkques
Air propre

Air contaminé

Particules

Sortie de Ilair propre
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Nos machénes peuvent injecter la plupart des tbermoplasti§ues®Voici uelfues
matieres de reference fue nous proposons 8 la/vente ™
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H::liMaker vous accompagne tout au long de vos projets.

Nous propos::ns des fcrmations a la conception 3D de moules pour

I’:njestion avec la Fo:!:Press, aiasi qu2 des formations au design de pieces
dédiées au moulige par injection.

H::liMaker propose &galemeant un service de production de petites séries
pour os pieces injectées avar:i le ;assage a I'echelle industrielle.

Prototypage Test inatiere Recyclage P:tite série

B3a2 rie Ligulanznt Cologinai
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